Tomegmiianyaghol sajat fejlesztéssel igényes termékek

Olasz-magyar vegyes-
vallalatként kezdte meg
miikodését 1991-ben a
Dr-Pack Kft., ahol elséként
gydrtottak kozép-kelet-
eurdpai viszonylatban stretch
foliat. Az olasz gépeket sajat
fejlesztésiik eredményeként
atalakitva jutottak el —
maguknak a gépgyartoknak
is az adott gépen
elérhetetlennek vélt - kivalo
gydrtasi minoséghez. Késobb,
1994-ben mar tisztan magyar
tulajdonban folytattak a
gydrtast és a fejlesztéseket.
Ma mar a cég harom telep-
helyen, Budaérsén,
Biatorbagyon és Veszprém-
varsanyban foliafivassal,
konfekcionalassal és
nyomdazassal foglalkozik,
150 fonek ad munkat és

14 16 fejlesztével éri el
sikereit. Ezekrol
beszélgettiink Pelcz Antal
iigyvezetovel és Illés Tamas
fejlesztomérndokkel a
budadrsi telephelyen.

Magyar Mdszaki Magazin: Milyen elkép-
zelésekkel indult a gépek fejlesztése?
Pelcz Antal: A 90-es évek elején a
haztartdsi PVC-félia — az UGgynevezett
folpack — irdnt nagy volt a kereslet, de
kornyezetvédelmi szempontbdl szdmos
kifogds merlt fel az alapanyaggal szem-
ben. Ezért Gigy gondoltuk, hogy hasonlé
minGségl PE-alapi félia gyartasaval je-
lent6s piaci szegmenshez juthatunk. Eh-
hez megfelel elasztikussdgi és tapado-
képességii foliat kellett kifejleszteni, ami
akkor PE-bgl készitve még djdonsagnak
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szamitott. Ezzel a termékkel mar 1992-
ben piacon voltunk, és 1996-ra a hazai
piac 80 szdzalékat mi lattuk el. Termé-

Fotd: Dr. Pack

Pelcz Antal ligyvezeté

szetesen addigra a konkurencia is besze-
rezte a megfelel§ gépeket és beletanult a
gydartisba, ezért nekiink Gjabb fejleszté-
sekkel kellett tovabblépni.

MMM: Jelenleg milyen céli fejleszté-
sek folynak?

Illés Tamds: A jol ismert extrizids 6-
liafdvé eljards — ami Magyarorszdgon a
legelterjedtebb mdanyag-feldolgozé tevé-
kenységnek szdmit — fejlesztésével olyan
minGségi terméket tudunk gyartani, amely
a tovébbi feldolgozds — konfekcionalas,
laminéalds, nyomdédzds — sordn probléma
nélkiil kezelhetS. Ennek oka, hogy az élta-
lunk elallitott termék vastagsagttirése ki-
sebb, 5 szdzalék alatti, a kordbbi 15-20
szédzalékkal szemben, homogenitdsa [é-
nyegesen jobb, rugalmassédga és a szilard-
sdga nagyobb, mint a hagyomanyos be-
rendezéseken gyartott terméké.

A kordbbi csomagoldsi feladatokra
rendszeresitett f6lidk helyébe vékonyabb
és jelentGsen nagyobb teherbirdsd félidk
Iéphetnek, a csomagolds mind&ségének
megdrzése és a kornyezetet terhels hul-
ladék csokkentése mellett.

MMM: Ugy tudom, hogy ezt a fejlesz-
tést mdr szabadalmaztattak, ezért beszél-
hetiink rola részletesebben is. Forgalom-
ba kertilt mar ilyen fejlesztésd gép?

P. A.: EgyelGre csak sajat gyartasunknal
kamatoztatjuk a berendezés elényeit. Az
autéversenyeken is hétpecsétes titokként
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A forgémagos fej felépitése



lllés Tamas fejlesztémérnék

6rzik a fejlesztési eredményeket, és mi is
Ggy gondoljuk — tobb ezzel kapcsolatos
példat ismerve —, hogy a szabadalom
nem védi eléggé a szellemi terméket.

1. T.: Visszatérve a kérdésre, annyit azért
elmondhatunk, hogy a féliafivé gép fej-
lesztése sordn két taldlmdany sziiletett: a
forgdbmagos féliafivé fej és az intenziv
léghitési rendszer. A forgdmagos fejben

az 4ll6 haz és a forgé mag elmozdulésa-
nak hatdsdra az omledék spirdlis palyan
mozog, mikdzben atgyudrodik és nyirédik,
ezéltal felmelegszik dgy, hogy a hé az
anyagban képzddik. Ezzel elértiik, hogy
az Omledék egyenletes hémérsékletd,
nem ég rd a szerszam falara, mert azt nem
is kell fiteni. A forgémagos fej tovédbbi
elénye, hogy a nagy viszkozitdsi émledék
az all6 héz és a forgé mag kozott egy sik-
l6csapdgyat alkot, amely jelentsen leegy-
szer(siti a fej szerkezeti felépitését, tizem-
biztosabb mikodést tesz lehetévé. A for-
gémagos fejbdl kiléps omledéket intenziv
léghlitési rendszer fogadja, mely a hté-
és f(it6folyamatok hatékonysdganak javita-
sara szolgal. A hitési rendszerrel novelhe-
t6 a héatadas mértéke és egyenletessége,
minek kovetkeztében egyenletesebben
szilardul meg a homogén émledék.

Az Gj technolégidval készilt termék a
hagyomdnyos foliafdvas és -ontés eld-
nyeit egyesiti, ezaltal hossz- és kereszt-
irdnyban orientélt, homogén anyagszer-
kezet jon létre. Az egyes alapanyagok

igénye szerint a megfelel§ fordulatszam-
mal biztositjuk a hét. A berendezéssel a
kordbbi LLDPE alapanyagrél at tudunk
allni a HDPE feldolgozasara is.

MMM: Milyen tovabbi fejlesztések
vdrhatok, és mit hoz a cég szamdra az
unios csatlakozds?

P. A.: Eddigi technoldgiai fejlesztésiink
eredményeit Gjabb mindségi és még igé-
nyesebb termékek gyartisara kivanjuk fel-
hasznélni. Technolégidban a tovabblépés
a tobbréteg( féliatermékek gyartasa lesz,
termékfejlesztésként az élelmiszer-ipari,
aromazar6 PA-réteggel kombinalt féliat
szeretnénk piacra vinni. Az EU-csatlako-
zast elényosnek latjuk, mert képesek va-
gyunk j6 minGségl, versenyképes termé-
kekkel fellépni. Célunk, hogy a jelenlegi
25 szazalékos exportmennyiségiinket to-
vabb noveljik. Tudjuk, hogy a piac meg-
szerzése érdekében aldozni is kell, ezért
szantuk rd magunkat arra, hogy az idei
K-2004 kiallitdson Diisseldorfban egy rep-
rezentativ bemutatéval vegyiink részt.

Langer Zsuzsa
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