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Egy fdliagyartd cég sajat szabadalmaztatott fuvofejére épuld technoldgigjaval
csokkenti a termelési koltségeket. Lou Reade jelenti...

A kocka el

A magyar féliagyartd6 DR-PAck
olyan féliagyarto fejet fejlesztett ki,
melynek segitségével csokkent-
heték a termelési koliségek és
javithatd a fdlia mindésége. A
vallalkozas f6 terméke a haztartasi
frissentartd  félia, e terméket
kereskedelmi markanevei mellett
un. ,sajatmarkas” konstrukciokban
is gyartja — ilyen példaul az ARO
brand, melyet a METRO értékesit
aruhazaiban eurdpaszerte.

A cég nemrégiben
felhasznalni metallocén  granu-
latumot az ARO termékekhez,
amely javitotta a foélia nyulasi
képességét és viztisztasagat.
Emellett ugyancsak megkezdte egy
szabadalmaztatott hitési eljaras
hasznalatat, amely gyorsitia a
hitési folyamatot a gyartas soran
(Isd. a tuloldalon Hatékonyabb
Gyartas c. keretes irasunkat).

Alapvetéen azonban a sza-
badalmaztatott fej technolégiaja
okozza a teljesitményvaltozast. A
DR-PAck harom évet toltott a
technoldgia kifejlesztésével és
immaron harom hénapja hasznalja
kereskedelmi termékekhez.

A fejet a termékhibak kiki-
szOboléséhez hasznaltuk, kilo-
nésen a vastagsagingadozasok
ellen , — nyilatkozta lllés Tamas, a
DR-PAck fejleszté-mérndke. ,Végul
olyan fejet terveztiink, amely
automatikusan javitja ki a hibakat.”

llés szerint a stretchfolia tel-
jesitményének alapveté meghata-
rozéja a vastagsagingadozas. Vé-
leménye szerint a vastagsag-
ingadozas elérheti a 20 %-ot is,
amely alacsonyabb min&seégi foliat
eredményez. Egy ilyen 20 mik-
ronos félia példaul 16 és 24 mikron
kozotti effektiv vastagsaggal
rendelkezik. ,Ezen félia tulajdon-
sagai nem kilonboznek egy 16
mikronos foliaétol” — allitja.

E célbél a DR-PAck olyan fejet
fejlesztett ki, amely minimalis vas-
tagsagszoérodast tesz lehetéve. A
cég e ftlrést 2-3 % kozé teszi.
Eszerint egy hagyomanyos 20
mikronos fdlia kivalthatd egy a
fentieknek megfeleléen el6allitott
16 mikronos foliaval.

kezdett

A vallalkozas ez az elméletet
mar a gyakorlatba is atlltette, igy a
korabban 8 mikronos ARO
frissentartd folia vastagsagat 7
mikronra csokkentette.

,Ez mintegy 15 %-0s anyag-
megtakaritast eredményez” — allitja
liés.

A fej teljesitményének titka a
forgasban rejlik. A forgd fejek
semmilyen Ujat nem jelentenek a
fujt foliagyartasban, de van egy
alapvet6 kulénbség: a DR-PAck
fejében minddssze a mag forog.

A DR-PAck a hagyomanyos
forg6é fej négy hatranyat eleveniti
fel: a gyartott anyag nem homogén,
a fej anyagkibocsatasi sebessége
nem alland6, a fej kilépbnyilasa
mentés nem egyenletes a h6-
mérséklet, és amely a legnagyobb
problémat okozza, valtozé a
kilépbnyilas mérete. Ezek egyiit-
tesen mintegy 20 %-os vastag-
sageltérést eredményezhetnek.

Informéaciok a DR-PAckrol

A DR-PAck 1989-ben alakult és a
ki-16nb6z6 foliak gyartasat 1991-ben
kezdte meg. A vallalkozas egy tdbb
cégbdl allé csoport része, székhelye a
magyarorszagi Biatorbagyon talalhato,
termékei kozott ipari és csomagolo-
féliak egyarant megtalalhatok.

A cég vezet6 terméke a frissentartd
félia, allitasuk szerint Eurdpaban az
elsék kozott voltak, akik PVC helyett
polietilénbdl kezdtek stretchfoliat gyar-
tani.

A METRO aruhazak részére gyar-
tott ARO frissentartd félia az Exxon-
Mobil Uj tipusu, metallocén alapu poli-
etilénjébdl készul. Ez azonban nem
teljesen Uj a cég szamara.

Az elmult 6t-hat évben mar hasz-
naltunk metallocén anyagokat” -
mondja lllés Tamas, a DR-PAck egyik
fejlesztémérnoke.

A DR-PAck az uj fej-technolégiat
mihamarabb szeretné tébbi termék-
vonalara is atlltetni, példaul az ipari
féliakéra. A tarsasag emellett dolgozik
a technolodgia tobb-réteges féliakhoz
torténd kifejlesztésén is.

A vallalkozas allitasa szerint
mindezen  problémakat  képes
kikiisz6bdlni az uj design-ra épuld

van vetve

fejjel, valamint jobb mechanikai
paraméterekkel és alacsonyabb
vastagsagtiréssel rendelkez6 foliat
gyartani.

A DR-PAck szabadalmaztatott
technoldgiajaban a fej teste all és
benne a mag forog, mig a polimer
omledék a fej bels6 fellilete és a
forgd mag kézott gyurodik.

Legfontosabb tényezé a mag
azon képessége, hogy Onmagat
allita be, nevezetesen hogy
pontosan a kamra kdzéppontjaban
forog. Tekintettel arra, hogy a fej
kilépényilasat a forgd mag és a
kamra fala kozti rés képzi,
amennyiben a mag koézpontositja
magat, ugy a nyilas tokéletesen
szimmetrikus marad.

A mag gyakorlatilag egy
siklocsapagy, amely egyszerlien
bedllita ©6nmagat az itt kend-
anyagként is funkcionald polimer
omledék segitségével.

A forgas sebessége kbdzpon-
tositia a magot” — allitia lllés —
,KUl6nb6zé anyagokhoz kilénbdzd
forgasi sebességet allitunk be.”

Jobb anyagszerkezet

A forgbmag a kész fdlia
anyagszerkezetét is javitjia. Mivel
az anyag kozvetlenil a kever6-
kamrabol van atvezetve a fej
kilépdnyildasahoz, a homogenitas —
ellentétben a hagyomanyos
technoldgiaval — az atvezetés so-
ran nem toérik meg. Ez kedvez6bb
haloszerkezetet és jobb mecha-
nikai tulajdonsagokat eredményez.

.E rendszerrel mérés vagy
visszacsatolas nélkil tudunk ked-
vezObb mindségu foliat gyartani.” —
allitja lllés — ,, a fejet ugy terveztik
meg, hogy a hibakat automa-
tikusan javitsa ki, igy nincs szik-
ség mérésre vagy Vvisszacsato-
lasra.”

Tovabbi elébny az energia
megtakaritas. A hagyomanyos fejet
fateni kell az Omledék allandé
hémérsékleten tartasahoz. A DR-
PAck fejében a forgdbmag gyurd
tevékenysége tarta fenn a
hémérsékletet, a hitéegység tehat
a mag forgasanak indulasat ko-
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vetéen kikapcsolhatd. Ezzel a fej
hitési koltségeinek 40 %-a meg-
takarithato.

A kész folia tulajdonsagai
leny(ig6zé szamokat mutatnak: a
nyulasi képesség megduplazédik
(500 %-ra), a szakitoszilardsag
kdzel 10 %-kal nd, a folia pedig

vékonyabb (7 mikron 8 helyett),
amely hozzavetélegesen 15 %
anyagmegtakaritast eredményez.
.Mindezen valtozasok ellenére a
felhasznaldé nem igazan vesz észre
valtozast a termékben” allitja lliés.
o A fej design-ja a 2005. februar
9-10-én  megrendezésre kerilld

EPN ,Zarg"félia konferencia egyik
témakore lesz.

Tovabbi informaciéért lato-
gasson el honlapunkra, a
www.plastics-events.com-ra.

Hatékonyabb gyartas

A Dr-PAck foliagyartasaban a haté-
kony hités is kritikus tényezé.

A gazdasagos gyartas nagyban
flgg a gyartasi sebességtél. Ameny-
nyiben adott idé alatt tébb folia készil,
ugy alacsonyabb az Onkoltsége. A
DR-PAck, egy hatékonyabb hitési
rendszer kifejlesztése altal, allitasa
szerint a jelenlegi 60-80 m/p-es palya-
sebességet 150 m/p-re tudja emelni.
Az eddig elért sebesség korulbelll 100
m/p volt.

Ezt a jelenleg alkalmazott fujt folia-
gyarté technoldgia hitési rendszeré-
nek atalakitasaval érték el. A cirkulalo
levegd sebességének novelésével és
iranyanak megvaltoztatasaval allitasuk
szerint novelhetd a ballon hitésének
hatékonysaga és a gyartasi sebesség.

A DR-PAck mind a belsé, mind a
kils6 hités fejlesztésének a lehet6-
ségét gorcsé ala vette. Ennek szelle-
mében mindkét esetben a levegbt a
ballon mozgasanak iranyara egy adott
szogben fujjak ra, amely noveli a hi-
tés hatékonysagat.

A ballonon belil Venturi-csévek
csoportja biztositja i levegé dugdhuzo-
szerli mozgasat, mig a felmelegedett
leveg® egy csoévon keresztul tavozik a
ballonbdl. Kiviil a levegé aramoltatasat
hitégydrdk végzik. Mindkét esetben
rendkivul fontos azonban a leveg6 a-
ramoltatasanak szoge.

»A levegbt tangencialis iranyban a-
ramoltatjuk a féliara” — mondja lllas
Tamas.

A cirkulaltatott levegé hatasa ha-
sonl6 a forgdmagos fejéhez: kisziri a
hibakat és lecsOkkenti a vastagsag-
ingadozast.

~Amennyiben zavar lép fel a lég-
orvényben, ugy az nem okoz hibat az
adott helyen a féliaban” — mondj lllés —
,hanem eloszlatja a fellleten.”




