A K 2004 kiallitason mar résztvett Dr-
Pack ll. Kft. és a K 2007 alkalmaval be-
mutatkozo leanyvallalata, a Dr-Plast
Engineering Zrt. az eimult 15 év fejlesz-
témunkajanak eredményeit prezental-

ta a vasaron a fujt foliagyartas teriileté-
rol, a vilag legnagyobbijai kozott.
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Magyar fejleszték a K 2007 mianyagipari kiallitason

Forgomagos fijtfolia-gyartas

Dr-Plast éltal kifejlesziett forgo-

magos fejjel gyartott folia a fujt
folia jo tulajdonsdgain tulmenden
szamos elénnyel bir. A magforgas ha-
tasdra az anyagszerkezet mar a fejben
orientalédik. A két irdnyban orientélt
szOvetszerkezet a forgds hatdséra
szbgben elfordul, tehdt a kész folia-
ban a gyartasiranytdl eltérd irdnyban
és arra merdlegesen orientdlddik a
szbvetszerkezet, igy a folia tulajdon-
sagai hossz- és keresztirdnyban is
azonosak lesznek. (Ezen tulajdonség
meglétét tobb flggetlen vizsgilat
is aldtdmasztja) A minden irdnyban
egyforma tulajdonsagu félidnak ter-
mészetesen akkor van jelentGsége,
amikor nemcsak hossziranyba vesz-
szik igénybe a félidt, hanem minden

sagu folidbol vékonyabb is alkalmas
azonos funkcid betdltésére, ezzel to-
vabbi jelentés alapanyag-megtaka-
ritds érhetd el. A forgémagos tech-
nolégidval tehat ndvekszik a gyartas
gazdasdgossaga, a termék versenyké-
pessége, ezzel parhuzamosan ¢stk-
ken a kdrnyezetterhelés, amikor ezek
a termékek hulladékként jelentkez-
nek. A kalibrdlé-hité kap rendkivl
intenzfv hdt6hatdsa éltal ndvelhetd a
pélyasebesség, igy né a termelékeny-

1. dbra. Fujtfolia-gydrtds nagy
pontessdgu ballondtmeérével

iranyban, példaul tasakok, zsdkok,
taskdk és univerzdlis csomagold
sztreccsfolidk esetében, ahol a benne
lévé termék minden irdnyban eréha-
tést gyakorol a félidra.

A forgébmagos technolégia masik
elénye, hogy a hagyomanyos eljérés-
nal lényegesen kisebb vastagsagtd-
réssel gyartja a folidt, fgy csokken a
fajlagos anyagfelhasznélés. Tovédbbé
a minden irdnyban azonos tulajdon-

seg. A pontos ballondtméré-tartas
hatdsdra megvaldsult a szélhulladék
nélkali féliagyartéds. A tekercseldn-
ként, azaz palydnként megvaldsitha-
t6 egyedi tekercselés lehetévé teszi
a gép nagy gyartékapacitdsanak ru-
galmas kihasznaldsat és egyedi tulaj-
donsdgokkal rendelkezé, fogyaszto-
orientélt termékek gyértésat.

Nyitott ballonos eljaras
A forgémagos technolégiédnak ko-
szdnhetd homogén omledék-kép-
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zést és az egyenletes falvastagségot
biztosité anyagkilépést kovetd fazis-
ban, a félia kdpos orientacids szaka-
szénak belsejében egy testet helyez-
tek el, amely kitolti a foliakupot, és
csak egy vékony dramlasi rést hagy
a h(itélevegd szémara a kup és a fo-
lia kezott. [gy lényegesen kevesebb
hiitdlevegd elegendd, mivel azt koz-
vetlenil a félidhoz vezetik. A ballon-
ba zart levegd mennyisége csdkken,
nem rontja a hltés hatasfokat, illet-
ve a levegd dramlasat.

A ballon belsejébe épitett tér-
kitolté kip mintegy dugoként is
funkciondl a ballonban, ezzel ki-
kuszoboljuk a tomld Osszeesését,
mivel a félia és a dugd kozott csak
annyi levegd tavozik el, amennyit a
kup résein befujt hitélevegd éltal
pétolni lehet. A ballon belsejébe, a
hengeres részre vizszintes tarcsakat
felhelyezve a levegd a kipos rész-
bl kikerllve nem tud hirtelen el-
szokni. Megvaldsult tehat a nyitott
ballonos fujtfolia-elGallitds. A nyi-
tott ballon tovabbi elénye, hogy a
felmelegedett levegd felfelé szaba-
don eltdvozhat, nem kell kiszivni.

Forgo hiitéhenger

A héatadasi tényezd értékét legna-
gyobb mértékben a hltékozeg és
a hitendé felllet kozotti relativ se-
bességkllénbség hatdrozza meg.
Kévetkezd lépésként a hitékup fel-
s6, mar hengeres szakaszat, ahol a
folia végsé megdermedése torténik,
megforgatték, és elldttdk egy leve-
g6-visszah(td rendszerrel. Tehét a
leveg6 a kiip mentén felfelé haladva
felmelegszik, és ott, ahol a leginkébb
szUkség van a hitési intenzitdsra,
egy igen nagy kerlleti sebességgel
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forgatott hengerrel visszah(itik, és a
leadott hét folyamatosan elvezetik.
A forgé rész nagymértékben meg-
néveli a sebességkildnbséget, ez-
éltal a héatadasi tényezdt, és ezzel
parhuzamosan el is vezeti a hét, igy
teljesen befejezédik a félia visszader-
medése. Tehat a berendezés az ori-
entacié végén hti kiilondsen inten-
ziven a foliat, ezzel nagyon gyorsan
es teljes mértékben visszafagyasztja
egy viszonylag sz(k kerileti sévban.
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2. dbra. Hitékaliber a zdrt

dbre: Gergely Zoian |

ballonban

A forgd hdtéhenger masik nagy je-
lentésége, hogy a folia és a forgd
test kozti résben nagy sebességgel
aramlé levegé a félidt mintegy ré-
szivja a felUletre. Ez azt eredménye-
zi, hogy a folia ballondtméréje nagy
pontossaggal allando lesz, és ez az
atméré néhdny milliméterrel lesz
nagyobb, mint a hitékup felsé hen-
geres atmérdje, amely igy kalibrald
funkcidt is betolt. Ezzel a megoldéas-
sal lehet&ség nyilik nagy pontossé-
gu folia gyartasara, nemcsak vas-
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tagsdgban, hanem &tmérében, azaz
szélességben is. Azigény szerint cse-
rélheté kaliber méretét a készter-
mék mérete hatdrozza meg, és gy
megvaldsul a szélhulladék nélkali,
fujt eljarésu sztreccsfoliagyértas, ja-
vitott gyartdsi gazdasdgossag és fo-
liamindség mellett.

Hatfelé hasitjak

A technoldgia leglatvanyosabb val-
toztatdsa, hogy felhasitottdk és ki-
nyitottdk ez eddig zart féliaballont.
A hengeresen felfelé haladd bal-
lont a felhlzészinten, sugarirdny-
ban betolt késsel hatfelé hasitjak.
A felhlzoészinten hat darab kis” fel-
huzd taldlhatd, és mindegyikre ré
van vezetve egy-egy fdliaszeg-
mens, amelyeket hat kilonalld te-
kercselGegységre vezetnek le. A nyi-
tott ballon nem esik &ssze, mivel a
benne évé hitdegység dugoként
funkciondl. A szegmensek kiterftett
szélessége megegyezik a gyértani
kivant termék szélességével. A pon-
tos méretet a hité-kalibrald egység
biztositja. [gy a tekercsel6kén mér
szlikség esetén csak hasitani kell, és
nem kell szélhulladékot vagni. Te-
hat a féliaballont felfujjék, visszahU-
tik, majd széthasitjak.

A gépet elsésorban héaztartasi
sztreccsfolia gyartédsara optimalizél-
ték. Hat pélyan a hat tekercseld 12,
egyenként 30 cm-es tekercset készit

3. dbra. 1T meter dtmérdjti
anyatekercs a hatpdlyds
fajtfolia-gépen

egyidejlleg. Viszont a kaliber-h(ité
egység cseréjével alkalmas 50 cm-
es ipari folia gyartdsara is. A tech-
nolégia nagy elénye még, hogy ha-
gyoményos technoldgidval gyértott
fujt félia esetén is alkalmazhaté az (j
h(t6-kalibréld egység, mivel az Ugy-
nevezett palacsintafejekkel Gzemeld
gyartosorokba utdlag is beépithetd,
ami tovébb noveli a mér miikods
gépsorok gyartasi sebességét, haté-
konyagéat és gazdasagossagat.

Egyedi tekercselés

A hatfelé hasitott t©ml6 a hat te-
kercselén még tetszblegesen kétfe-
& hasfthatd, igy a gép 12 (300 mm
széles) tekercset gyarthat egyszer-
re. A hat darab ,kis" tekercselé egyik
nagy elénye az egy nagy tekercsels-
hoz képest az, hogy nagyobb anya-
tekercseket lehet rajta gyartani. Ha
egy hosszd pneumatikus tengelyen
Ot-hat kllon hasitott tekercs van
egymas mellett, egy bizonyos mé-
ret (suly) utdn a pneumatikus ten-
gely behaijlik, és a tekercsek egymas-
ba érnek. A kis tekercselén csak két
tekercs van egymds mellett, a pne-
umatikus tengely lényegesen rovi-
debb, még azonos méret esetén is
tGbbszords a teherbirdsa. A tekercse-
|6ket Ugy alakitottak ki, hogy 1 méter
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atmérdjld anyatekercseket lehessen
rajta gyartani. A tekercsel6 nemcsak
geometriailag alkalmas orids teker-
csek gyértdsara, hanem a felteker-
cselés feszessége is szabalyozhato,
hogy a félia biztonsaggal letekerhe-
t6 legyen. Az driasi tekercseknek az
automata attekercsel6 gépek gazda-
sagosabb Uzemeltetése szempont-
jabdl van nagy jelentésége.

Az in-line rendszer( késztermék-
gyartas annyit jelent, hogy a hat ko-
zUl barmelyik tekercselére, illetve
a hagyomanyos féliafivo gépekre
egyardnt rdépitheté egy készter-
mék-konfekciondlé egység. A te-
kercsel6 ebben az esetben nem
anyatekercset gyart, hanem régtén
igény szerinti kis kiszerelés( készter-
méket (20, 30, 50 m stb)), igy a gép
Oridsi kapacitdsét rugalmasabban
lehet kihasznalni. A foliafivo géppel
egybeépitett in-line tekercseld leg-
nagyobb elénye, hogy megszinteti
tikai koltségeit, ami versenyképe-
sebb piaci megjelenést eredmé-
nyez a gyartd szamara.

Fogyasztdorientalt
termékgyartas

A hagyomanyos gyartési technologi-
ak alkalmazésandl az anyatekercsek
fizikai paramétereit (tapadoképesség,

rugalmasség, szakadasi nyulas) jelen-
tGsen befolydsoltdk az attekercseld
gépek dltal meghatérozott fizikai ko-
vetelmények, hogy az anyatekercsek
nagy sebességnél minél kénnyeb-
ben attekercselhetdk legyenek kis ki-
szerelést termékekre. Ez a mddszer
jelentésen rontotta a késztermék fi-
zikai tulajdonsdgait, ami sok esetben
ellentétes volt a keresleti igényekkel,
A keresleti igényeket leginkdbb ki-
szolgéld receptira elSzetes bedllits-
saval a gépen azonnal késztermék
allithatd eld, anélkil, hogy sziikség
lenne annak mas gépen torténd at-
tekercselésére, és sokkal inkdbb maéd
van a fogyasztéi igények teljesitésé-
re egyedi recepturakkal, széles tarto-

4. dbra. A késztermék kivdlo
fizikai tulajdonsdgai a techno-
légidnak készonhetok

manyban. Ezek a revolveres tekercse-
|6k viszonylag egyszer( konstrukciok,
mivel a gyartogép palyasebessége
toredéke egy automata dttekercse-
I6jének. A rugalmasség egyet jelent
az optimalis kihasznalhatdsdggal.
A kétféle tekercselési megoldés kom-
binacidja rendkivil rugalmassa teszi
a gépet, és igy a gyartas az igények
szerint kombinalhatd.
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